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JAPI-ror

Produkt
Producent
Leverantor

Anvandning

Produktdata PE

Produktdata PP

Godkannanden

Kvalitetssakring

Halsa, sakerhet och miljo

Brandrisk

Halsorisk

Forsta hjalpen
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PE100RC tryckror med skyddskappa av polypropen
Hallingplast AS, Kleivi, 3570 AL
Hallingplast AB, Bralandsvagen 9, 444 60 Stora Hoga

Ror for anvandning i vattenforsorjningssystem, tryckavloppsystem eller andra
trycksatta system for transport av vatskor, speciellt vid No- Dig
installationsmetoder, eller dar extra skydd kravs for att skydda rérledningen.

Matt 32-1.000mm

Ror-klasser SDR41 - SDR7.4

Material PE100ORC (polyeten)

Farg Svart, svart med fargade rander
Densitet 0,96 kg/DM3

Matt 1,4 - 5,0 mm PP-HM skyddsholje
Material Copolymer av polypropen (PP)
Farg Cirka 0,9 kg/dm3

Densitet B3, gul, rodbrun efter applicering

NS-EN12201 i SDR26 - SDR7,4 (Nordic Polymark)

Hallingplast AS &r certifierat enligt NS-EN 1SO 9001:2015

Tandpunkt for PE &r 360-380°C. Ingen egentlig fara.

Ingen halsorisk vid normal anvandning. Endast fara vid brand. | allmanhet ar
den storsta faran med brandgaser innehallet av kolmonoxid. Denna gas ar
luktfri och har bade akuta och toxiska effekter. Symtomen ar yrsel, trotthet,
huvudvark, illamdende och oregelbunden andning.

Vid symtom som beskrivs ovan; Ta frisk luft och kontakta lakare.

Service- och underhallsinstruktioner

Lagring

Montering
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Forvaring av PE-ror, raka langder:

Roren forvaras pa stré pa plan mark, skyddade fran vassa stenar och liknande
som kan orsaka skador pa réren. 3-6 stron maste anvandas pa ror

En 6 - 18 mtr. | varje ande av réret maste stroet dras tillbaka sa att réren inte
deformeras i dndarna. Vi rekommenderar férvaring av rér/paket med max 2
enheter i hojdled. Vid forvaring av rér som inte ar packade ska atgarder vidtas
sd att roren inte rullar fran lagringsplatsen for att undvika skador pa
manniskor och utrustning.

Montering/svetsning av PE-ror:
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Service
Underhall
Reservdelar

Annat

Hallingplast AB - Bralandsvagen 9, 444 60 Stora Hoga // +46 303 441 540 // post@hallingplast.se // www.hallingplast.se

HALLINGPLAST

Rev: 16. september 2024

PE-ror forenas antingen genom stumsvetsning eller elektrofusion. Vid
stumsvetsning kan endast ror av samma SDR-klass svetsas ihop. PP-
skyddskappan tas bort i spetsanden av PE-roret vid leverans fran fabrik sa att
PP inte vidror stumsvetning eller i ndgot annat fall kan komma i kontakt med
den smalta PE-massan. Vid sammanfogning av olika SDR-klasser maste
elektromuffar anpassade till SDR-klassen anvandas pa roret. Om
elektromuffar anvands maste PP-skyddskappan tas bort fran PE-roret
motsvarande insatslangden pa. Det finns dven mekaniska kopplingar for
sammanfogning av PE-ror. Hallingplast rekommenderar antingen
stumsvetsning eller elektrokopplingar

Produkten kraver ingen service.
Produkten kraver inget underhall férutom eventuell spolning.
Vid defekt ror byts réret ut mot samma typ av ror.

Kontakta Hallingplast AB vid fragor och ytterligare information om produkter
och tjanster.



